
荷兰 TE 总有机碳分析仪 

 

荷兰 TE 总有机碳分析仪-燃烧法的领先者 

TE 仪器公司是一家提供燃烧法解决方案进行多元素分析的公司，其研发和制造

仪器有着一定的历史，在原 EUROGLAS 公司基础上成立，公司位于荷兰代尔夫

特，集研发、应用、制造生产于一体，高标准的过程控制造就了产品的高质量，

对于客户的需求提供快速响应解决方案，燃烧法元素分析-提供最专业的解决方

案，这也是 TE 仪器公司的核心技术所在。 

 

集合几十年的经验我们研发了创新一代的 XPERT-TOC/TNb 分析仪，TE 仪器公

司提供有针对性的解决方案，以及您所期望的质量和您的关注要求。根据您的实

验室应用要求进行简单的仪器操作即可得到准确的 TOC 分析结果 ——  

这一切 XPERT-TOC/TNb 分析仪可以帮您轻松实现 
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ProCat™ 燃烧管 

 
 

应用场景 



 

 

案例 1.海水中的 TOC 测定 

 

监测海水中的有机物含量已经成为了解全球碳循环的重要参数。因此准确的测定

海水中的 TOC 浓度是非常重要的。由于水、盐和其他物质（包括溶解的无机和

有机物质）的组成，海水基质中的总有机碳分析更具挑战性。TE 公司的



Xpert-TOC 分析仪设计时考虑到了基体复杂的混合样品，包括各类颗粒物。具

有测定时无需其他特殊设置就可进行宽范围的准确测定。 

系统描述 

测试使用的 Xpert-TOC 配有 65 位自动进样器，每个样品位置均配有磁力搅拌

功能。采用 NPOC 方法进行样品测定， 样品预处理：仪器全自动加入酸进行酸

化，在被全自动进行搅拌的同时载气进行（氧气）连续的进行吹扫，去除样品中

的无机碳。采用进样针直接注射进样，在整个过程中样品不接触任何阀或注射泵。 

燃烧  样品被直接注入高温燃烧炉，炉温设定在 720℃。由于样品直接注射到燃

烧炉内，不存在任何的阀门，所以盐分不会聚集。防止进样口堵塞。连续的载气

（氧气）气流一直通入到燃烧炉中。专利设计的 ProCat™燃烧管可以将所有的

有机碳氧化为二氧化碳。 

调节  燃烧生成的气体经过除水并去除卤素，在进入检测器前气体经过 5 微米的

过滤器去除可能产生的气溶胶或颗粒。 

检测  在载气气流中的二氧化碳气体通过非色散红外检测器（NDIR）进行定量

测量。来自检测器的信号响应与二氧化碳浓度成线性关系。使用 TEIS™软件，直

接得到很容易理解的样品分析测试报告或连接到 LIMS 系统中。 

 

Xpert-TOC 系统分析条件设置 



 

 

TEIS™软件中图文控制图 

 

 

TEIS™软件中系统参数控制 

校准曲线 

使用邻苯二甲酸氢钾（KHP）配置浓度为 100ppm 的标准溶液，制备后

稀释为不同的浓度 10ppm,25ppm,50ppm,75ppm,每个浓度校准溶液各

分析 5 次得到下图的标准曲线。 



 

NPOC 校准曲线 0 - 100 mg/L，相关系数 (R2)=0.999646 

 

测试结果 

 

TEIS 软件中截取的海水测定结果。 

 

 

图 5:  5 个海水样品图谱的重叠 



 

 

图 6: 海水样品与空白的重叠图 

总结 

这篇应用中所用样品均为海水样品，该样品采集于荷兰的北海岸。Xpert-TOC 采

用高温催化燃烧技术，该仪器采用 ISO 8245 国际标准进行校准。分析海水样品

的结果 RSD 值小于 2%。在分析测定中 Xpert-TOC 使用了样品直接注入技术，

保证了不需要额外的维护处理就能测定复杂海水样品。 

 

案例 2.纸浆溶液中总化合氮含量的分析 

概述： 

纸浆溶液中水样中的总氮含量对纸浆的性能改进非常重要，氮元素含量比较低，

需要采用灵敏度更高的总氮检测器进行检测。 

检测条件 

实验仪器：TE Xpert-TNb，采用 CLD 化学发光检测器 

炉温：720℃ 

进样量：100μL 



标准品：18.3mg/L KNO3 溶液 

检测结果 

 



 

检测结论 

1. 样品序列检测前后标准品检测结果重复性好，检测结果真实可信； 

2. 样品 1-6 检测结果重复性好，且峰型良好，CLD 化学发光检测器适合低浓度

的总氮含量的检测； 

 

案例 3.总有机碳的分析—回收率测试：含颗粒物的样品 

概述： 

在各类水体（如饮用水，地表水，河流水，废水）有机物测量中 TOC 常被作为

水质测定的特征指数。有机碳可以变为有害环境的化合物，并会耗尽水中的氧气。 

这些样品中通常会带有大量的不溶颗粒物，如沉淀物。在 TOC 测试时需要被计

算进去。国际标准 EN 1484 和 ISO 8245 提供了一种方法去验证不完全溶解

样品成分（颗粒物<100μm）的均质化和回收，也称为“回收率测试”。 



样品信息： 

 

仪器系统： 

TE 公司 Xpert TOC 总有机碳分析仪，采用无阀注射进样技术，进样时，无阀间

切换。这确保了样品的精确完全的吸入，保证最大的颗粒物兼容性，确保样品进

入核心反应区，没有任何 “记忆残留效应”。 

 

ProCAT™燃烧管确保的反应温分布且同时保护催化剂。 

这样既可以得到的测定结果也可以延长催化剂的使用寿命 

符合标准： 

- ASTM D7573 

- EN 1484 

- EPA 415.1 

- EPA 9060 

- ISO 8245 

- USP <643> 

- SM 5310B 

- HJ501-2009 

 

分析方法： 



  



测试结果： 

 



样品测试图谱 

 

 

结论： 

Xpert-TOC 测定含颗粒物的样品，完全满足 EN 1484、ISO 8245 方法,并且有

极好的重复性和回收率，采用 NPOC 方法，五次测定的平准值均展现了良好的

的复现性，回收率范围为 98%-101%，重复性 RSD<2.5% 

 

通过荷兰 TE 总有机碳分析仪的含量的测定， 来表征有机污染物的含量， 是一

种快速、灵敏的进行污染分析的方法，已经被广泛应用于各个领域，如工业质量

控制,制药行业，环境方面，常规水分析等。结合高灵敏度长寿命的 CLD 化学发

光检测器测量 TNb(总化合氮)可以拓展更多的应用领域。 


